CASSEFORTI a MOBILE

FREE STANDING SAFES

O Combinazione Meccanica
a Disco

- Serratura di sicurezza certificata UNI EN 1300
con blocco combinatore a 3 dischi coassiali
(1.440.000 combinazioni).

« Apertura e chiusura della serratura con manopola
di comando.

+ Manopola e disco combinatore incassati.

«+ Catenacci in acciaio nichelato, girevoli, @ 22 mm.

- Catenacci orizzontali e verticali superiori protetti
da una piastra in acciaio al manganese dello
spessore di 3 mm., posizionata in obliquo al fine
di ottenere la massima resistenza antitrapano.

+ Speciali battute della porta per una eccezionale
resistenza ai tentativi di effrazione con l'uso di
una mazza.

- Robuste saldature interne realizzate con sistema
robotizzato.

« Corpo monoblocco saldato e molato con sistemi
automatici robotizzati.

« Ripiano interno.

- Fori di ancoraggio sulla base e sullo schienale,
tasselli di fissaggio in dotazione.

+ Verniciatura a polvere termoindurente con
essicazione a forno.

e Frontale e Porta 10 mm e Front and Door 10 mm
e Corpo 5 mm e Body 5 mm
e Taglio Laser e [ aser Cut . L.
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« Opening and closing with control knob.
« Recessed control knob and combination dial.

+ Nickel-plated rotating steel bolts @ 22 mm.
« Lock mechanism protected by a manganese-
steel plate.
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resistance.

+ Special door battens for exceptional resistance
against robbery attempts using a sledge hammer.

« Internally welded by a robot-controlled system.

« Front panel seam-welded to the casing by a
robot-controlled system.

+ Removable internal shelf.

« Base and back fixing holes.

- Screw anchor fixing bolts provided.

« Oven dried thermo-hardening powder painting.






